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製
せい

造
ぞう

分
ぶん

野
や

特
とく

定
てい

技
ぎ

能
のう

１号
ごう

評
ひょう

価
か

試
し

験
けん

 

（学科
が っ か

試験
し け ん

・実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

） 

印刷
いんさつ

・製本
せいほん

区分
く ぶ ん

 

 
 

 

1. 試験
し け ん

時間
じ か ん

 ８０分
ぷん

 

2. 問題数
もんだいすう

  ４０問
もん

（学科
が っ か

試験
し け ん

３０問
もん

、実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

１０問
もん

） 

3. 合格
ごうかく

基準
きじゅん

 学科
が っ か

試験
し け ん

 ６５％の正解
せいかい

（３０問中
もんちゅう

２０問
もん

以上
いじょう

の正解
せいかい

） 

     実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 ６０％の正解
せいかい

（１０問中
もんちゅう

６問
もん

以上
いじょう

の正解
せいかい

） 

※ 実際
じっさい

の試験
しけん

は、コンピューター・ベースド・テスティング（ＣＢＴ）方式
ほうしき

（注）

で実施
じ っ し

されます。 

（注）テストセンターでコンピュータを使用
し よ う

して出題
しゅつだい

、解答
かいとう

するもので、受験者
じゅけんしゃ

は、ブース

で、コンピュータの画面
が め ん

に表示
ひょうじ

される問題
もんだい

をもとに、画
が

面上
めんじょう

で解答
かいとう

します。 
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印刷
いんさつ

・製本
せいほん

区分
く ぶ ん

 学科
が っ か

試験
し け ん

 

 

問題
もんだい

1 から問題
もんだい

30 について、正
ただ

しい場合
ば あ い

は A を、間違
ま ち が

っている場合
ば あ い

は B を選
えら

びなさい。 

 

問題
もんだい

1 ものを運
はこ

ぶ台車
だいしゃ

に、人間
にんげん

は乗
の

ってはいけない。 

 

 

問題
もんだい

2 動
うご

いている機械
き か い

の回転部
かいてんぶ

には、何
なに

があっても手
て

を入
い

れてはいけない。 

 

 

問題
もんだい

3 よく使
つか

う工具
こ う ぐ

は、いちいち元
もと

の場所
ば し ょ

に戻
もど

さず、近
ちか

くに置
お

いておくの

が便利
べ ん り

だ。 

 

 

問題
もんだい

4 仕事場
し ご と ば

でカッターをなくすのは、重大
じゅうだい

な事故
じ こ

なので、すぐにまわり

の人
ひと

に報告
ほうこく

する。 

 

 

問題
もんだい

5 作業中
さぎょうちゅう

にトラブルがあったときは、まず機械
き か い

を停
と

める・誰
だれ

かを呼
よ

ぶ・

その場
ば

で待
ま

つことが大切
たいせつ

だ。 

 

 

問題
もんだい

6 ＫＹ活動
かつどう

は、職場
しょくば

で発生
はっせい

しそうな災害
さいがい

を未然
み ぜ ん

に防
ふせ

ぐために、危険
き け ん

（キケン、Kiken）の K、予知
よ ち

（ヨチ、Yochi）の Y を、職場
しょくば

の仲間
な か ま

で共有
きょうゆう

することだ。 
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問題
もんだい

7 下
した

の標識
ひょうしき

のあるところでは、火
ひ

を使
つか

ってはいけない。 

 

 

 

問題
もんだい

8 地震
じ し ん

が起
お

きたときは、すぐに逃
に

げられるようエレベーターを使
つか

う。 

 

 

問題
もんだい

9 職場
しょくば

のホウレンソウとは、報告
ほうこく

（ほうこく）・連絡
れんらく

（れんらく）・

相談
そうだん

（そうだん）から作
つく

ったことばで、会社
かいしゃ

ではとても大切
たいせつ

なこと

だ。 

 

 

問題
もんだい

10 Aさんは仕事
し ご と

の失敗
しっぱい

が多
おお

いので、職場
しょくば

のみんなで話
はな

しかけないように

した。 

 

 

問題
もんだい

11 朝
あさ

おきたら具合
ぐ あ い

がわるかったので、会社
かいしゃ

を休
やす

むことにした。言
い

い出
だ

しにくいので、会社
かいしゃ

には連絡
れんらく

しなかった。 

 

 

問題
もんだい

12  印刷
いんさつ

工場
こうじょう

で出
で

た不良品
ふりょうひん

の本
ほん

は廃棄
は い き

するので、もったいないから友人
ゆうじん

にあげた。 

 

 

問題
もんだい

13 仕事
し ご と

の帰
かえ

りにお酒
さけ

を飲
の

みすぎ、酔
よ

ってお店
みせ

の椅子
い す

を壊
こわ

してしまった。

お店
みせ

には弁償
べんしょう

したので、特
とく

に問題
もんだい

はない。 

 

 

問題
もんだい

14 環境
かんきょう

保全
ほ ぜ ん

における３Ｒ（スリーアール）の一つの「R」であるリ

ユース（Reuse）とは、使
つか

えるものは、繰
く

り返
かえ

し使
つか

うことだ。 
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問題
もんだい

15 「製造業
せいぞうぎょう

」とは、新
あら

たな製品
せいひん

をつくりだす業種
ぎょうしゅ

のことである。単
たん

に製品
せいひん

を選別
せんべつ

したり、包装
ほうそう

したりする事業所
じぎょうしょ

は含
ふく

まれない。 

 

 

問題
もんだい

16 作
さ

業者
ぎょうしゃ

が、自分
じ ぶ ん

でつくったものがよいかどうか、検査
け ん さ

することが

必要
ひつよう

である。 

 

 

問題
もんだい

17 網点
あみてん

は、印刷
いんさつ

すると大
おお

きくなる。この現象
げんしょう

をドットゲインという。 

 

 

問題
もんだい

18 作業
さぎょう

に使
つか

う機械
き か い

や道具
ど う ぐ

を、作業
さぎょう

の前
まえ

に点検
てんけん

する必要
ひつよう

はない。 

 

 

問題
もんだい

19 丁合
ちょうあい

とは、紙
かみ

をページの順番
じゅんばん

に重
かさ

ねることである。 

 

 

問題
もんだい

20 カラー印刷
いんさつ

は、通常
つうじょう

、プロセスインキ 4 色
しょく

（CMYK）を使う
つか

。 

 

 

問題
もんだい

21 ザーンカップとは、グラビアインキにおいてインキの粘度
ね ん ど

を時間
じ か ん

（秒数
びょうすう

）で測定
そくてい

する器具
き ぐ

である。 

 

 

問題
もんだい

22 平版
へいはん

オフセット印刷
いんさつ

の湿
しめ

し水
みず

は、水
みず

にエッチ液
えき

を加
くわ

えて使用
し よ う

する。 

 

 

問題
もんだい

23 オフセット印刷機
いんさつき

の３つの胴
どう

は、版
はん

胴
どう

・ブランケット胴
どう

・圧
あつ

胴
どう

であ

る。 
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問題
もんだい

24 オフセット印刷
いんさつ

作業
さぎょう

における VOC（揮発性
きはつせい

有機
ゆ う き

化合物
かごうぶつ

）の発生
はっせい

には、

印刷機
いんさつき

のローラーやブランケットを洗浄
せんじょう

する洗浄剤
せんじょうざい

は影響
えいきょう

しない。 

 

 

問題
もんだい

25 金属製
きんぞくせい

のドクターブレードは、刃
は

の先
さき

がとても鋭
するど

く、手
て

を切
き

ってし

まうことがある。 

 

 

問題
もんだい

26 カラコン（カラーコントールマーク）は、見当
けんとう

合
あ

わせに必要
ひつよう

でない。 

 

 

問題
もんだい

27 フィルム表面
ひょうめん

に印刷
いんさつ

されているものを表刷
ひょうず

り、フィルム裏面
うらめん

に印刷
いんさつ

され、フィルムを通
とお

して印刷
いんさつ

を見
み

るものを裏
うら

刷
ず

りという。 

 

 

問題
もんだい

28 無線
む せ ん

綴
とじ

製本
せいほん

とは、背
せ

を削
けず

ってから接着剤
せっちゃくざい

で背
せ

を結合
けつごう

する綴
と

じ方
かた

であ

る。 

 

 

問題
もんだい

29 ハードカバーの製本
せいほん

には、板紙
いたがみ

を使用
し よ う

しない。 

 

 

問題
もんだい

30 折機
お り き

には、バックル式
しき

とナイフ式
しき

の両方
りょうほう

を持
も

っているものもある。 

 

 

 

次
つぎ

のページから実技
じつぎ

試験
しけん

となります。 
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印刷
いんさつ

・製本
せいほん

区分
く ぶ ん

 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

 

問題
もんだい

31 から問題
もんだい

40 について、解答
かいとう

しなさい。 

 

問題
もんだい

31 印刷機
いんさつき

には回転体
かいてんたい

が多
おお

い。「巻
ま

き込
こ

まれ注意
ちゅうい

」の表示
ひょうじ

を、選択肢
せんたくし

A～

D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ．  Ｂ．  

 

 

 

 

 

 

 

Ｃ．  Ｄ．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

問題
もんだい

32 工場
こうじょう

で作業
さぎょう

するときに必要
ひつよう

なこととして、間違
ま ち が

っているものを

選択肢
せんたくし

A～D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 作業中
さぎょうちゅう

は、イヤホンやヘアーピンをつけない。 

Ｂ． 電源
でんげん

を触
さわ

るときは、濡
ぬ

れた手
て

や濡
ぬ

れた服装
ふくそう

で作業
さぎょう

を行
おこな

わない。 

Ｃ． 印刷機
いんさつき

の後片付
あとかたづ

けをするときは、保護
ほ ご

手袋
てぶくろ

をつけない。 

Ｄ． 廃液
はいえき

の処分
しょぶん

は、産業
さんぎょう

廃棄物
はいきぶつ

業者
ぎょうしゃ

へ委託
い た く

する。 
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問題
もんだい

33 火事
か じ

などの非常時
ひじょうじ

に「非常
ひじょう

口
ぐち

」を示
しめ

すマークはどれか。選択肢
せんたくし

A～D

の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ．  Ｂ．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ｃ．  Ｄ．  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

問題
もんだい

34 検査員
けんさいん

の行動
こうどう

として間違
ま ち が

っているものを、選択肢
せんたくし

A～D の中
なか

から一
ひと

つ

選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 不良品
ふりょうひん

が出
で

たので、すぐに上司
じょうし

に報告
ほうこく

した。 

Ｂ． 不良品
ふりょうひん

が出
で

たが、似
に

たようなものを以前
い ぜ ん

に良品
りょうひん

としたため、合格
ごうかく

と

した。 

Ｃ． 納品
のうひん

を急
いそ

いでいたが、不良品
ふりょうひん

が出
で

たので、再検査
さいけんさ

した。 

Ｄ． 出来上
で き あ

がった印刷品
いんさつひん

を良品
りょうひん

サンプルと比
くら

べて、不良
ふりょう

箇所
か し ょ

がないかよ

く確認
かくにん

する。 
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問題
もんだい

35 本刷
ほ ん ず

り前
まえ

に確認
かくにん

する作業
さぎょう

として間違
ま ち が

っているものを、選択肢
せんたくし

A～D の

中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 色味
い ろ み

 

Ｂ． 見当
けんとう

 

Ｃ． 針当
は り あ

て 

Ｄ． ＣＴＰ 

 

 

 

 

問題
もんだい

36 [  ]の中
なか

に入
はい

る言
こと

葉
ば

として正
ただ

しいものを、選択肢
せんたくし

A～D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 作業
さぎょう

環境
かんきょう

を良
よ

くする５Ｓ活動
かつどう

とは、整理
せ い り

、[   ]、清掃
せいそう

、清潔
せいけつ

、

しつけの５つである。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 生産
せいさん

 

Ｂ． 作業
さぎょう

 

Ｃ． 整頓
せいとん

 

Ｄ． 設備
せ つ び
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問題
もんだい

37 印刷用語
いんさつようご

におけるブロッキングの説明
せつめい

として正
ただ

しいものを、選択肢
せんたくし

A

～D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 印刷物
いんさつぶつ

のインキが互
たが

いに付着
ふちゃく

し、印刷物
いんさつぶつ

が貼
は

りついてしまうことであ

る。 

Ｂ． 印刷
いんさつ

の刷
さつ

色
いろ

に濃淡
のうたん

があることである。 

Ｃ． 印刷物
いんさつぶつ

の針元
はりもと

が違
ちが

っていて、印刷物
いんさつぶつ

の位置
い ち

がばらついているものであ

る。 

Ｄ． 印刷物
いんさつぶつ

の表面
ひょうめん

と裏面
うらめん

のずれである。 

 

 

 

 

問題
もんだい

38 ４色
しょく

印刷
いんさつ

において、色
いろ

が濃
こ

くなりすぎたときの調整
ちょうせい

方法
ほうほう

を選択肢
せんたくし

A

～D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 印刷
いんさつ

スピードを速
はや

くする 

Ｂ． ツボローラーの回転
かいてん

を速
はや

くする 

Ｃ． 湿
しめ

し水量
すいりょう

を多
おお

くする 

Ｄ． インキの供 給 量
きょうきゅうりょう

を下
さ

げる 
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問題
もんだい

39 グラビア印刷
いんさつ

でドクターの準備
じゅんび

作業
さぎょう

をしている写真
しゃしん

を、選択肢
せんたくし

A～D

の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 

 

Ｂ． 

 

Ｃ． 

 

Ｄ． 
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問題
もんだい

40 平
ひら

綴
と

じとして正
ただ

しい図
ず

を、選択肢
せんたくし

A～D の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

A．  Ｂ．  

Ｃ．  Ｄ．  
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【正答
せいとう

】 

問題 1 A  問題 16 A  問題 31 A 

問題 2 A  問題 17 A  問題 32 C 

問題 3 B  問題 18 B  問題 33 B 

問題 4 A  問題 19 A  問題 34 B 

問題 5 A  問題 20 A  問題 35 D 

問題 6 A  問題 21 A  問題 36 C 

問題 7 A  問題 22 A  問題 37 A 

問題 8 B  問題 23 A  問題 38 D 

問題 9 A  問題 24 B  問題 39 A 

問題 10 B  問題 25 A  問題 40 C 

問題 11 B  問題 26 B    

問題 12 B  問題 27 A    

問題 13 B  問題 28 A    

問題 14 A  問題 29 B    

問題 15 A  問題 30 A    

 

 


