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製
せい

造
ぞう

分
ぶん

野
や

特
とく

定
てい

技
ぎ

能
のう

１号
ごう

評
ひょう

価
か

試
し

験
けん

 

（学科
が っ か

試験
し け ん

・実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

） 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 

 
 

 

1. 試験
し け ん

時間
じ か ん

 ８０分
ぷん

 

2. 問題数
もんだいすう

  ４０問
もん

（学科
が っ か

試験
し け ん

３０問
もん

、実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

１０問
もん

） 

3. 合格
ごうかく

基準
きじゅん

 学科
が っ か

試験
し け ん

 ６５％の正解
せいかい

（３０問中
もんちゅう

２０問
もん

以上
いじょう

の正解
せいかい

） 

     実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 ６０％の正解
せいかい

（１０問中
もんちゅう

６問
もん

以上
いじょう

の正解
せいかい

） 

※ 実際
じっさい

の試験
しけん

は、コンピューター・ベースド・テスティング（ＣＢＴ）方式
ほうしき

（注）で

実施
じ っ し

されます。 

（注）テストセンターでコンピュータを使用

し よ う

して出題

しゅつだい

、解答

かいとう

するもので、受験者

じゅけんしゃ

は、ブース

で、コンピュータの画面

が め ん

に表示

ひょうじ

される問題

もんだい

をもとに、画

が

面上

めんじょう

で解答

かいとう

します。 

 

 

 

 

 

 

2024 年度 試験問題 



2 

機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 学科
が っ か

試験
し け ん

 

 

問題
もんだい

1 から問題
もんだい

30 について、正しい場合
ば あ い

は A を、間違
ま ち が

っている場合
ば あ い

は B を選
えら

びなさい。 

 

問題
もんだい

1 電気
で ん き

器具
き ぐ

のスイッチは、濡
ぬ

れている手
て

で操作
そ う さ

してはいけない。 

 

 

問題
もんだい

2 日本
に ほ ん

産業
さんぎょう

規格
き か く

（ＪＩＳ）に定
さだ

められた下
した

の図
ず

記号
き ご う

は、「障害物
しょうがいぶつ

に注意
ちゅうい

」

のマークである。 

 

 

 

問題
もんだい

3 忙
いそが

しいときは、機械
き か い

の点検
てんけん

をやらなくてよい。 

 

 

問題
もんだい

4 品質
ひんしつ

管理
か ん り

には、ヒストグラムやパレート図
ず

などを使
つか

う。 

 

 

問題
もんだい

5 環境
かんきょう

の３Ｒとは、リデュース、リユース、リサイクルである。 

 

 

問題
もんだい

6 ｐＨ試験紙
し け ん し

が青色
あおいろ

を示
しめ

す水溶液
すいようえき

は、酸性
さんせい

である。 

 

 

問題
もんだい

7 天然
てんねん

ゴムは電気
で ん き

を通
とお

しにくい。 

 

 

問題
もんだい

8 労働
ろうどう

災害
さいがい

の危険
き け ん

がない場合
ば あ い

は、法令
ほうれい

を守
まも

る必
ひつ

要
よう

はない。 
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問題
もんだい

9 日本
に ほ ん

産業
さんぎょう

規格
き か く

（ＪＩＳ）に定
さだ

められた下
した

の図
ず

記号
き ご う

は、「火気
か き

厳禁
げんきん

」の

マークである。 

 
 

 

問題
もんだい

10 漏電
ろうでん

が起
お

きたときに、漏
も

れた電気
で ん き

を地面
じ め ん

に逃
に

がすためにアースを接続
せつぞく

する。 

 

 

問題
もんだい

11 クレーンで重
おも

い物
もの

をつり上
あ

げたときは、その荷物
に も つ

の下
した

に入
はい

って操作
そ う さ

を

行
おこな

う。 

 

 

問題
もんだい

12 安全
あんぜん

作業
さぎょう

の基本
き ほ ん

として、４S（整理
せ い り

、整頓
せいとん

、清掃
せいそう

、清潔
せいけつ

）が重要
じゅうよう

であ

る。 

 

 

問題
もんだい

13 金属
きんぞく

加工
か こ う

で出
で

る切
き

りくずは、少
すこ

しの量
りょう

であれば、素手
す で

で取
と

り除
のぞ

いても

よい。 

 

 

問題
もんだい

14 つまづいて転
ころ

ぶ、ぶつかるなどの災害
さいがい

防止
ぼ う し

のために、作業場
さぎょうば

は常
つね

に

整理
せ い り

整頓
せいとん

しておく。 

 

 

問題
もんだい

15 QC工程表
こうていひょう

とは、製造
せいぞう

工程
こうてい

に沿
そ

って管
かん

理
り

項
こう

目
もく

を示
しめ

し、誰
だれ

が・いつ・ど

のようにするかを書
か

いた工程表
こうていひょう

である。 
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問題
もんだい

16 散布図
さ ん ぷ ず

は、対応
たいおう

のある２種類
しゅるい

のデータを図
ず

に表
あらわ

すことで相関
そうかん

関係
かんけい

を

知
し

ることができる。 

 

 

問題
もんだい

17 100個
こ

の部品
ぶ ひ ん

を機械
き か い

加工
か こ う

した中
なか

に、不良品
ふりょうひん

が３個
こ

あった。この場合
ば あ い

の

不良率
ふりょうりつ

は３０％である。 

 

 

問題
もんだい

18 不適合品
ふてきごうひん

を次
つぎ

の工程
こうてい

に送
おく

らないためには、その工程内
こうていない

で検査
け ん さ

を行
おこな

う。 

 

 

問題
もんだい

19 フライス盤
ばん

では、工作物
こうさくぶつ

を回転
かいてん

させて製品
せいひん

を作
つく

る。 

 

 

問題
もんだい

20 設備
せ つ び

の予防
よ ぼ う

保全
ほ ぜ ん

とは、設備
せ つ び

の故障
こしょう

・劣化
れ っ か

を予防
よ ぼ う

するために、日常
にちじょう

点検
てんけん

や定期
て い き

検査
け ん さ

などを行
おこな

う活動
かつどう

のことである。 

 

 

問題
もんだい

21 組
くみ

立
た

て作
さ

業
ぎょう

をするとき、ボルトが入
はい

りにくいときはボルトの頭部
と う ぶ

を

ハンマで叩
たた

いて入
い

れる。 

 

 

問題
もんだい

22 鋼板
こうはん

の曲
ま

げ加工
か こ う

をするとき、曲
ま

げ半径
はんけい

が大
おお

きければ大
おお

きいほど曲
ま

げ部
ぶ

が割
わ

れやすい。 

 

 

問題
もんだい

23 材料
ざいりょう

に力
ちから

を加
くわ

えたときの変形
へんけい

が、力
ちから

をゆるめると、元
もと

に戻
もど

る性質
せいしつ

を

弾性
だんせい

という。 

 

 

問題
もんだい

24 測定器
そくていき

は買
か

ったときの校正
こうせい

証明書
しょうめいしょ

があれば、定期的
ていきてき

な校正
こうせい

の必要
ひつよう

は

ない。 
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問題
もんだい

25 ノギスは、スライダを閉
と

じたときに外側用
そとがわよう

ジョウや内側用
うちがわよう

ジョウにす

き間
ま

があっても問題
もんだい

はない。 

 

 

問題
もんだい

26 マイクロメータで測定
そくてい

する前
まえ

に、測定面
そくていめん

の両面
りょうめん

を清潔
せいけつ

な布
ぬの

で拭
ふ

き取
と

る。 

 

 

問題
もんだい

27 抵抗
ていこう

に流
なが

れる電流
でんりゅう

を測定
そくてい

するときは、図
ず

のように電流計
でんりゅうけい

を抵抗
ていこう

と

並列
へいれつ

に接続
せつぞく

する。 

 

 

 

問題
もんだい

28 一般的
いっぱんてき

な副尺
ふくしゃく

なしのマイクロメータの最小
さいしょう

読取値
よみとりち

は、0.01ｍｍであ

る。 
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問題
もんだい

29 日本
に ほ ん

産業
さんぎょう

規格
き か く

（ＪＩＳ）の機械
き か い

製図
せ い ず

によれば、下
した

の図
ず

の記号
き ご う

は

第三角法
だいさんかくほう

を示
しめ

す。 

 

 

 

問題
もんだい

30 はめあい公差
こ う さ

を表
あらわ

すΦ30ｈ7 は、穴
あな

の寸法
すんぽう

である。 

 

 

次
つぎ

のページから実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

となります。 
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機械
き か い

金属
きんぞく

加工
か こ う

区分
く ぶ ん

 実技
じ つ ぎ

試験
し け ん

 

 

問題
もんだい

31 から問題
もんだい

40 について、解答
かいとう

しなさい。 

 

問題
もんだい

31 ガス切
せつ

断
だん

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

に最
もっと

も適
てき

した服
ふく

装
そう

と保
ほ

護
ご

具
ぐ

を、選択肢
せんたくし

Ａ

～Dの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 

 

ガス切
せつ

断
だん

用
よう

遮
しゃ

光
こう

めがね、 

防
ぼう

塵
じん

マスクの着
ちゃく

用
よう

、 

革
かわ

手
て

袋
ぶくろ

 

Ｂ． 

 
ガス切

せつ

断
だん

用
よう

遮
しゃ

光
こう

めがね、 

防
ぼう

塵
じん

マスクの着
ちゃく

用
よう

、 

革
かわ

手
て

袋
ぶくろ

、 

袖
そで

まくり 

Ｃ． 

 

ガス切
せつ

断
だん

用
よう

遮
しゃ

光
こう

めがね、 

防
ぼう

塵
じん

マスクの着
ちゃく

用
よう

、 

軍手
ぐ ん て

 

Ｄ． 

 

ガス切
せつ

断
だん

用
よう

遮
しゃ

光
こう

めがね、 

防
ぼう

塵
じん

マスクの着
ちゃく

用
よう

、 

素手
す で
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問題
もんだい

32 労働
ろうどう

安全
あんぜん

衛生法
えいせいほう

が作
つく

られた主
おも

な目的
もくてき

は、快適
かいてき

な職場
しょくば

環境
かんきょう

を形成
けいせい

する

ことである。もう一
ひと

つの目的
もくてき

を選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 合図
あ い ず

をしっかり行
おこな

い安全
あんぜん

を確保
か く ほ

する。 

Ｂ． ヘルメットを着用
ちゃくよう

して安全
あんぜん

を確保
か く ほ

する。 

Ｃ． メガネ、マスクをかけて健康
けんこう

を確保
か く ほ

する。 

Ｄ． 労働者
ろうどうしゃ

の安全
あんぜん

と健康
けんこう

を確保
か く ほ

する。 

 

 

 

  



9 

問題
もんだい

33 下
した

の図
ず

の名前
な ま え

として正
ただ

しいものを選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びな

さい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 管理図
か ん り ず

 

 

Ｂ． ダイアグラム 

 

Ｃ． 特性
とくせい

要因図
よういんず

 

 

Ｄ． チェックシート 
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問題
もんだい

34 同
おな

じ条
じょう

件
けん

で製作
せいさく

されたロットの中
なか

から、ランダムに選
えら

んで行
おこな

う検査
け ん さ

はどれか。選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ．抜取
ぬきとり

検査
け ん さ

 

Ｂ．全数
ぜんすう

検査
け ん さ

 

Ｃ．ロット検査
け ん さ

 

Ｄ．無検査
む け ん さ

 

 

 

 

 

問題
もんだい

35 外観
がいかん

検査
け ん さ

を行
おこな

ったときに、合格
ごうかく

か不合格
ふごうかく

か判断
はんだん

が難
むずか

しい製造品
せいぞうひん

を

発見
はっけん

した。対処
たいしょ

方法
ほうほう

として間違
ま ち が

っているものはどれか。選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄ

の中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ．上司
じょうし

へ連絡
れんらく

した。 

Ｂ．専門
せんもん

部署
ぶ し ょ

へ連絡
れんらく

した。 

Ｃ．自分
じ ぶ ん

で判断
はんだん

し合格
ごうかく

とした。 

Ｄ．図面
ず め ん

を確認
かくにん

した。 
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問題
もんだい

36 ノギスで寸法
すんぽう

を測定
そくてい

したとき、本尺
ほんしゃく

と副尺
ふくしゃく

の交点
こうてん

は下
した

の図
ず

の①の点
てん

であった。読
よ

み取
と

れる寸法
すんぽう

を、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 
 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． 10.75 

Ｂ． 13.75 

Ｃ． 43 

Ｄ． 47.5 

 

 

 

 

問題
もんだい

37 10ｍｍは何
なん

μｍか。選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ．1000μｍ 

Ｂ．10000μｍ 

Ｃ．100000μｍ 

Ｄ．1000000μｍ 

  

① 
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問題
もんだい

38 部品
ぶ ひ ん

の図面
ず め ん

寸法
すんぽう

がΦ45 の内径
ないけい

を測定
そくてい

するときに、最
もっと

も精度
せ い ど

が高
たか

い測
そく

定
てい

器
き

を選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ． ノギス 

 

Ｂ． 定規
じょうぎ

 

 

Ｃ． シリンダーゲージ 

 

Ｄ． 内
うち

パス 

 

 

  

φ45 
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問題
もんだい

39 機械
き か い

図面
ず め ん

における組立図
くみたてず

の説明
せつめい

として適切
てきせつ

なものを、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの

中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ．販売
はんばい

検討
けんとう

に使
つか

う図面
ず め ん

である。 

Ｂ．工場
こうじょう

の機械
き か い

配置
は い ち

に使
つか

う図面
ず め ん

である。 

Ｃ．部品
ぶ ひ ん

加工
か こ う

に使
つか

う図面
ず め ん

である。 

Ｄ．部品
ぶ ひ ん

の組付
く み つ

けに使
つか

う図面
ず め ん

である。 

 

 

 

 

問題
もんだい

40 次
つぎ

の寸
すん

法線
ぽうせん

の中
なか

で、弧
こ

の角度
か く ど

を表
あらわ

しているものを、選択肢
せんたくし

Ａ～Ｄの中
なか

から一
ひと

つ選
えら

びなさい。 

 

 

選択肢
せんたくし

 

Ａ. 

 

Ｂ. 

 

Ｃ. 

 

Ｄ. 

 

 

 

 

 

以上
いじょう

で、試験
し け ん

は終
お

わりです。 
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【正答
せいとう

】 

問題 1 A  問題 16 A  問題 31 A 

問題 2 B  問題 17 B  問題 32 D 

問題 3 B  問題 18 A  問題 33 D 

問題 4 A  問題 19 B  問題 34 A 

問題 5 A  問題 20 A  問題 35 C 

問題 6 B  問題 21 B  問題 36 B 

問題 7 A  問題 22 B  問題 37 B 

問題 8 B  問題 23 A  問題 38 C 

問題 9 B  問題 24 B  問題 39 D 

問題 10 A  問題 25 B  問題 40 B 

問題 11 B  問題 26 A    

問題 12 A  問題 27 B    

問題 13 B  問題 28 A    

問題 14 A  問題 29 B    

問題 15 A  問題 30 B    

 

 

 


